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PREDELAVA MLEKA STRUKTURA PRODAJE
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VEC|I IZVEDENI PROJEKTI (1)

Posodobitev obrata za predelavo, polnjenje in pakiranje
trajnih izdelkov,

izraba odpadne toplote sterilizatorjev in priprava hladilne
vode,

implementacija sistema za hladno separacijo in
standardizacijo surovega mleka,

zamenjava sistema za prezracevanje in klimatizacijo obrata
za proizvodnjo trajnih izdelkov,

izkoriSCanje odpadne vode iz polnilnih strojev za polnjenje
trajnih izdelkov,

sistem za regulacijo temperature napajalne vode
proizvodnje Ciste pare in pohlajevanje kondenzata.



VEC|I IZVEDENI PROJEKTI (2)

LJUBLJANSKE MLEKARNE

Zamenjava razsvetljave v skladis¢no-distribucijskem centru,
konzumni mlekarni in obratu za polnjenje trajnih izdelkov,

izvedba toplotne postaje za izkorisCanje toplote odsoljevanja
in kaluZenja parnega kotla — obrat Kocevje,

zamenjava kompresorjev za stisnjen zrak — obrat Kocevije,

izvedba energetskega pregleda,
projekt EMAS.
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|IZRABA ODPADNE TOPLOTE STERILIZATORJEV (1)

« Pripripravitrajnih izdelkov nastaja odpadna toplota, ki se
obicajno odvaja v okolico na hladilnihstolpih (izstop iz
sterilizatorja topla voda 70 °C, vstop v sterilizator hladilna
voda do 28 °C, pretok 30 m3/h).

e Qdpadna toplota se v naSem primeru takoj uporabi za
ogrevanje objektov in pripravo tople tehnoloSke vode,
trenutne viSke toplote se akumulira v velikem akumulatorju

170 m3,
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IZRABA ODPADNE TOPLOTE STERILIZATORJEV (2)  wesscsns

* Viri toplote (sterilizatorji,
hladilni sistemi),

Sterilizator/

» akumulacija toplote (del viri toplote
akumulatorja 1770 m3 in / \
akumulator tople

tehnoloske vode 48 m3), Akumulacija Akumulacija
hladne vode tople vode
» porabniki toplote (CIP

sistemi, odvajanje viskov . i/

preko hladilnih stolpov), Porabniki/
hladilni stolpi
- 4

—

« akumulacija hladu.za |
hlajenje sterilizatorja (del
akumulatorja 170 m°).



|IZRABA ODPADNE TOPLOTE STERILIZATORJEV (3)

Sistem obratuje od avgusta 2011. Glavne prednosti:

» priprava tople tehnoloske vode poteka izklju¢no iz
odpadne toplote (200 do 300 m3 vode dnevno segrejemo iz
14 do 60°C in tako prihranimo 10 do 15 MWh)),

* v zimskem Casu.prakti¢no ni porabe pare za ogrevanje
objektov,

» sistem ledene vode za hlajenje sterilizatorjev ni vet
potreben. Hladilni stolpi pozimi skoraj ne obratujejo,

* hladilni sistem tudi poleti v noCnem Casu zagotavlja
temperaturo hladilne vode pod 28 °C z vkljucitvijo bazena
pozarne vode z akumulacijo 700 m?.



HLADNA SEPARACIJA IN STANDARDIZACIJA MLEKA

V sklopu projekta posodobitev obrata za proizvodnjo trajnih
izdelkov je bil implementiran tudi sistem za hladno separacijo
in standardizacijo surovega mleka.

Glavne prednosti:

* hladna separacija in standardizacija mleka za trajne izdelke
se izvaja pri nizki temperaturi mleka okoli 4°C,

» predhodna termi¢na obdelava mleka in ponovno hlajenje
mleka nista potrebna,

» zelo visoka kapaciteta predelave mleka, do 45.000 L/h.



SISTEM ZA PREZRACEVAN]JE OBRATA TRAJNIH IZD.

V sklopu projekta posodobitve obrata za proizvodnjo trajnih
izdelkov je bil implementiran tudi sistem za prezracCevanje
obrata z adiabatnim hlajenjem. Glavne prednosti:

* veliko nizja poraba hladilne energije (in s tem elektricne
energije) v polethem Casu.



IZKORISCANJE ODPADNE VODE POLNILNIH STROJEV

e Polnilni stroji Tetra Pak, ki so za polnjenje trajnih izdelkov
odvajajo prakticno Cisto hladilno vodo v kanal, ki jo zbiramo
in uporabljamo za dopolnjevanje hladilnih sistemov.

e Kolicina te vode je dovolj velika za dopolnjevanje vseh
hladilnih sistemov v podjetju.



SISTEM ZA POHLAJEVANJE KONDENZATA

Sistem skrbi za:

* regulacijo temperature napajalne vode sistema za pripravo
Ciste pare (potreba tehnologije),

e pohlajevanje kondenzata, ki ga vra¢amo v Energetiko
Ljubljana, ter s tem prepreCevanje izparevanja kondenzata
na ekspanderju.



ZAMENJAVA RAZSVETLJAVE

V obratu Ljubljana je bila zamenjana razsvetljava z novo,
varcno, s fluo zarnicami T5 na naslednjih oddelkih:

» skladiS¢no distribucijski center,
e obrat konzumna mlekarna,
« obrat za proizvodnjo trajnih izdelkov.




TOPLOTNA POSTAJA KOCEVJE

V obratu Kocevje bila izvedena toplotna postaja za izkoriScanje
odpadne toplote parnega kotla:

 izkoriScanje toplote vode za odsoljevanije,
» jzkoriSCanje toplote vode za kaluzenje.

Toplota se izkoriSca za pripravo tople tehnoloske vode za
potrebe proizvodnega procesa (predvsem CIP pranja).



KOMPRESORSKA POSTAJA KOCEV/E

V obratu Kocevje bila izvedena nova kompresorska postaja za
pripravo stisnjenega zraka:

e kompresorji so bili iztroseni,
e novi kompresorji imajo veliko visji izkoristek,
e vodilni kompresor ima integriran frekvencni pretvornik.



ENERGETSKI PREGLED

lzveden je bil energetski pregled vseh treh obratov. Glavne
ugotovitve moznosti za prihranke:

e posodobitev parno-kondenzatnih sistemov na obratih
Maribor in KocCevje,

e optimizacija delovanja hladilnih sistemov na vseh treh
obratih,

e organizacijski ukrepi v proizvodniji,
 izboljSanje uCinkovitosti delovanja polnilno-pakirnih linij,
e izraba odpadne toplote zracnih kompresorjev.



PROJEKT EMAS uBANS

« Uvedba celovitega okoljskega sistema za vpis obrata v
Ljubljani v register EMAS,

e ucinkovito ravnanje z okoljem je eden od strateskih ciljev
druzbe,

e sistem nam bo omogocal nenehno izboljSevanje ucinkov
ravnanja z okoljem.




ZAKLJUCEK — PRILOZNOSTI ZA RACIONALIZACIJE

* lzvedba transportnega mostu za transport palet iz obrata
za trajno mleko do mesta skladiscenja teh izdelkov,

* izgradnja skladiS¢a repromateriala,
* izgradnja banke ledu,

» posodobitev sistema za nadzor in upravljanje z energijo,
dodajanje novih meritev,

* zamenjava kompresorjev za stisnjen zrak — obrat Ljubljana,

 priklop hladilnih kompresorjev (skladisca, ledena voda ...)
in izkoriSCanje tudi te toplotne energije,

» priklop vseh porabnikov tople vode do nivoja 60 °C.



